K3D Befestigungselemente und Anzugsdrehmomente

Messplattform / Live End Stator / Dead End
K3D Typ Nennlast MaRe Material Anzugs- Zylinder- ; N Anzugs- Zylinder-
Gewinde drehmoment stiftbohrung A0 R IS drehmoment stiftbohrung
kopfschraube
(Nm) (mm) (Nm) (mm)
40 mm
ffo'\,‘\‘ X Alurminium- Innengewinde Innengewinde
K3D40 120N 40 mm Legierun 4x M3x0,5 1 keine 4x M3x0,5 1 keine
+50N X 9 ¢ Tiefe 8 mm Tiefe 8 mm
20 mm
+10N )
+20N - Aluminium- '“Zj’;\%%”ﬁe ] 2 X @2 E7 2 x DIN EN IS0 4762 ) 2x @3 E7
+50N . Legierung Ti ! Tiefe 12 mm M4x0,7 6.8 Tiefe 5mm
+100N iefe 12 mm
K3D60a 60 mm
X Innengewinde
+200N 2x@2E7 2 x DIN EN ISO 4762 2x @3 E7
2
+500N 5 mm el A M3x0,5 ! Tiefe 12 mm M4x07 6.8 2 Tiefe 5 mm
Tiefe 172 mm
+50N | ind
+100N — nnengewinde
I A o S R (L4
+500N X 9 ¢ Tiefe 12 mm ‘
K3D120 +1000N 120 mm
X
+1kN Innengewinde
2 30mm Edelsta v 15 2XB5E7 | 4xDINEN 1504762 5| pxesEr
+5kN Tiefe 12 mm )
+2kN Werkzeug- 'Zle&%%")ﬁ”ge - 2x @8 H7 4x DIN EN ISO 4762 80 2 x B8 H7
+5kN 160 mm Stahl = ' Tiefe 15 mm M12x1,7510.9 Tiefe 5 mm
% iefe 15 mm
K3D160 160 mm
+10kN X ~ Innengewinde
+20kN &6 Fim Werkzeug 4xM10x1.5 60 2x @8 H7 4 x DIN EN ISO 4762 100 2x @8 H7
+50KN Stahl ) Tiefe 15 mm M12x1,7510.9 Tiefe 5 mm
50 Tiefe 15 mm
+50kN 300 mm 500 500
X )
Werkzeug- Innengewinde 4 x DIN EN ISO 4762 2x@25H7
K3D300 300Xmm Stahl 4x M24x3 Sx025H/ M24x3 10.9 Tiefe 40 mm
+100kN 1700 mm
+200KN 800 800
400 mm
X )
Werkzeug- Innengewinde 4 xDIN EN ISO 4762 2x @30 E7
K3D400 +500kN 400Xmm Stahl 4% M30X3,5 1800 5x @30 E7 M30x3,5 10.9 1800 Tiefe 40 mm
100 mm
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