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Produktionsmanagement / ERP System.

mtransparentes Informationssystem, online Schnittstelle

mvoll integrierte Auftragsplanung.

= Steuerung der Fertigungsprozesse und Kapazitdtsmanagement

® Einsatz modernster Produktionsmittel (Laser, Ultraschallreinigung, Reinraumtechnologie)
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Datenbank-gestitzte Erfassung und Dokumen-
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ta’tion von.: Tiages Test Soll-Wert IstWert Ergebnis
Umwelteinflissen auf Sensor-Kenndaten, wie Drift +003 000084 [N
® Nullpunkt mvnv. mViV

u Dl'lft Nullpunktrickkehrfehler +0008 000059 [=iiss
= Nullpunktriickkehrfehler MV mviv
Erfassung der Kalibrierdaten: Nullpunkt 005 001201 [EJEYY
= Kennwert MYV MV

® Linearitat

mHysterese

mKurze Lieferzeiten durch groRes Rohteil-Lager

® Automatisierter Datenaustausch zwischen
Webshop und Warenwirtschaftssystem

m Effizientes Ecosystem zwischen Lieferanten,
Kunden, Universitaten und Forschungseinrich-
tungen fir die beste Losung lhrer Aufgaben-
stellung.
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®Eigene Entwicklung von Lésungen fiir automa-
tisierte Priifablaufe

mHochste Prozesssicherheit und kostenglinsti-
ge Fertigung

m Konstruktion, Elektronik, Anwendungssoftware
und embedded Software aus einer Hand

m Kirzeste Entwicklungszeiten von lhrer Idee bis
zum Produkt.
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Kalibrierung

m Kraft (Zug, Druck), Drehmoment
=DIN EN ISO/IEC 17025
® DAKKS Rickfihrbarkeit

Automatisierte Dokumentation der Priifergebnisse:
Web2Print, Product-Information-Management (PIM)
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Einzelergebnisse der Priifung - Druck
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Merkmal Istwert Ergebnis
Sensor-Kennwert (C) )
Durchschnitt aus Messreihe 1 - 3 0.8031 mv/V @ 10000 N . 0.
Mennkraft (F3) Gemal Messreihe 1-3 i Q.
MHullabweichung des Sensors -0.0002 mvv i Q.
Relative Linearitatsabweichung vom Endwert 0.04 % l. Q.
Sensor-Widerstand 74992 Ohm I Q.
Isolationspriifung

Prifung Ergebnis

Schirm / -Us i.0.

Rohling / -Us 1O

Schirm / Rohling i.0.
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SERVICE

Qualitatssicherung

® Automatisierte Temperaturpriifung, datenbankgestitzte Qualitatsiiberwachung, online Doku-
mentation von Messdaten.

® Automatisierte mechanischeTestablaufe, datenbankgestiitzte Analyse und Dokumentation von
Messwerten, online Schnittstelle fiir Export von Qualitatsdaten
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Seriennummer: 17106417 | Typ: 1D
0.030 20
0025 80
7o
0.020
60
0.015
50
0.010
40
0.005
30
0 20
-0.005 10
o S o E o o o o o o o o o o N R o o o o
g 5l Nl ~ S “ o N g & & o & o N ~ " ua) ~ A B & ~
@ @ 3 3 @ \ & & =
& & S P R T I U R R SR R R &
o & ) & o & o & ) o o & ) & o & o) & & ) &
P I N L~ . o B L. L~ U i A I - i = S Y o
W ] & W5 =~ ) W 43 o G ~ ~ o S ) ) I~ & 3 A s a vV %
Zeitstempel
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Temperaturwechsel

Nr.- SN Temperatur Temperatur-TEDS Minimum in Mittelwert in Maximum in Datum
my mvi mvnv

Software-gestiitzer Ablauf der Kalibrierung
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Messwerterfassung
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